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零、 修訂紀錄表 

版本 日期 修改摘要 

V1.0版 113/06/26 首發 

V1.1版 114/2/14 調整特材商使用工商憑證申請帳號  
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壹、 作業目的及功能 

一、 作業目的 

提供既有特材收載作業及處理進度查詢等服務。 

二、 作業功能 

(一) 既有特材建議收載之申請作業：提供特材商填寫既有特材建議書線上申請資

料、上傳相關申請附件檔案資料及列印建議書，以供向本署提出建議受理。 

(二) 既有特材建議收載之確認查詢作業：提供特材商以案件狀態、建議日期、案

件編號等條件查詢及修改既有特材建議書線上申請資料。 

(三) 既有特材建議案之進度查詢作業: 提供特材商查詢案件辦理最新進度。 
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貳、 特材商資料新增操作說明 

 

一、 進入健保資訊網(Internet)服務平台後，左邊點選「特材商專區」，將顯示屬

於「特材商帳號線上新增作業」。按下方特材商帳號線上新增作業功能鍵

進入，如下圖示(已辦理「特材價量調查網路申報作業」者，無須再執行本

作業)。 

 

 

 

 

二、 首次特材商申請者可由「特材商帳號線上新增作業」畫面中輸入「特材商

統一編號」並插入工商憑證卡及卡片憑證 PIN 碼，按帳號申請按鈕，通過

驗證後開始新增資料，如下圖示。 

 

系統操作問題服務專線 
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三、 特材商資料若已存在，則出現「特材商新增作業結果」頁面訊息如下。  

 

四、 特材商資料若不存在，按帳號申請功能鍵即可進入「特材商基本資料登錄」

畫面，如下圖示。 

 

五、 「特材商資料新增作業」特材商資料輸入完畢後，請按新增功能鍵，檢查

畫面上的“檢核碼”是否與鍵入的一致， 若一致，則出現視窗畫面，如下。 
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六、 若確認資料無誤後，請按 OK 鍵，即可完成帳號新增畫面如下圖。 

七、 申請特材商資料新增者，可自「特材商申請狀態查詢作業」畫面中輸入

「特材商統一編號」，按查詢功能鍵即可查詢目前申請狀態。 
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參、 特材商代表權限操作說明 

一、 登入入口網頁 

(一) 進入健保資訊網(Internet)服務平台後，左邊點選「特材商專區」，將顯示

「特材商代表登入」，請選擇以「工商憑證卡」之憑證種類及輸入憑證相關

資料，按下方確認功能鍵進入，如下。 

 

(二) 進入如下畫面的「我的首頁」，左邊「服務項目」將顯示該登入人員個人所

屬權限的作業清單。 

 

 

 

 

 

 

系統操作問題服務專線 



            使用者手冊 

 

8 

 

(三) 從我的首頁之「服務項目」的作業選單中，當游標移至「機構代表作業」

的作業時，會將屬於此業務的相關作業向右展開（如下圖），當點選任一作

業，系統即進入「現行作業區」，並執行所點選的作業選項。 

 

二、 新增機構管理者 

(一) 從我的首頁之「服務項目」-「機構代表作業」-「機構管理者維護作業」 

 

(二) 按下新增..功能鍵，顯示如下頁圖示。 
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(三) 輸入管理者相關資料後，按新增功能鍵，出現如下之畫面。 

(四) 必填欄位如下： 

1. 管理者姓名，系統會檢核長度。 

2. 身分證字號，系統會檢核格式與長度，並自動將英文字母顯示為大寫。 

3. 出生年月日，系統會檢核格式，為民國年。顯示的日期格式為

YYY/MM/DD。 

4. 生效日期，系統會檢核格式，為民國年，不得為過去日期。顯示的日期

格式為 YYY/MM/DD。 

5. 生效日期：預設為系統日期。可使用小日曆選取日期或自行輸入，顯示

出的日期格式為 YYY/MM/DD。 

(五) 輸入管理者資訊後，按新增功能鍵，若資料存在則顯示「新增失敗，資料

已存在!!」訊息。若資料不存在，則新增資料。 

※密碼預設為身分證後四碼+出生日月共八碼。 

(六) 按回上一頁功能鍵則回到現有的人員清單頁面。 

(七) 欲清除已輸入資料時，請按清除功能鍵，會將畫面全部欄位內容清為空白。 

(八) 若該管理者已具備使用者身分，則新增時會將「健保卡密碼」皆改為預設

值。 
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三、 廠商資料修改作業 

(一) 從我的首頁之「服務項目」-「機構代表作業」-「廠商資料修改作業」（如

下圖）。 

 

(二) 點選此選項進入後畫面如下。 

 

(三) 欲維護特材價量之廠商資料步驟如下： 

1. 業務別下拉式選單請選擇「特材價量」。 
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2. 系統會帶出廠商基本資料，如下圖。 

3. 除統一編號外，其餘欄位均可自行修改，且均為必填欄位。 

4. 修改完成後，按下修改按鈕，執行成功將顯示「更新作業成功」訊息。 
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肆、 特材商管理者權限操作說明 

一、 機構管理者(自然人憑證或健保卡)登入 

二、 使用「機構使用者維護作業」 

 

三、 指派機構使用者，並於「使用者授權管理作業」設定使用者權限。 
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四、 使用者授權作業完成後，被授權之使用者方可進行指定作業；若要授權既有

特材建議收載權限，請務必設定作業別「既有特材建議收載作業」使用者授

權。 
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伍、 既有特材線上作業操作說明 

一、 登入入口網頁 

(一) 進入健保資訊網(Internet)服務平台後選擇「特材商專區」，然後點選「管理

者/使用者服務登入」，有以下兩種登入方式，分述如下。 

1. 將自然人憑證插入晶片讀卡機，選擇憑證種類為自然人憑證，輸入憑證相

關資料，按確認功能鍵，進入「我的首頁」的畫面，左邊將顯示屬於個人

權限的作業清單，如下圖示。 

 

 

2. 將健保卡插入晶片讀卡機，選擇憑證種類為健保卡，若輸入憑證相關資料，

按確認功能鍵，進入的「我的首頁」的畫面，左邊將顯示屬於個人權限的

作業清單。 

 

 

 

 

 

 

系統操作問題服務專線 
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(1)首次使用健保卡者，需申請健保卡網路服務註冊密碼事宜，請備妥健保

卡、戶口名簿、晶片讀卡機，點選「健保卡網路服務註冊」進入畫面，

如下圖示，依下列步驟進行註冊，也可參閱「健保卡網路服務註冊使用

說明」。 

 



            使用者手冊 

 

16 

 

 

(2)點選「首次登入請先申請」進入「全民健康保險網路服務註冊管理作業

要點」說明頁面，點選「我已閱讀完畢」。 

(3)將「健保卡」插入讀卡機，點選「讀取」驗證健保卡，再輸入「戶號」

及「戶籍鄉鎮里鄰」。 

(4)輸入自行設定的「註冊密碼」及個人的「電子郵件」、「聯絡電話」、「手

機」後，按「確認申請」。 

(5)開啟電子郵件信箱，收取「認證通知信」，點選「健保卡註冊認證作業」

連結，插入健保卡後，點選「讀取」驗證健保卡，系統會顯示「您已完

成電子郵件信箱認證，歡迎開始使用本系統！」的訊息，即完成電子郵

件信箱確認，也完成註冊程序。 

(二) 進入如下畫面的「我的首頁」，左邊「服務項目」將顯示該登入人

員個人所屬權限的作業清單。 

 

(二) 從我的從我的首頁之「服務項目」的作業選單中，有以下兩種進入方式，分

述如下。 

1. 直接點選-「既有特材建議收載作業」畫面的「現行作業區」，系統將自動

將屬於既有特材建議收載作業的相關公告事項及下載專區的檔案顯示於網

頁右方。 
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2. 游標移至「既有特材建議收載作業」的作業時，會將屬於此業務的相關作

業向右展開（如下圖），當點選任一作業，系統進入如下畫面的「現行作

業區」，系統會自動執行所點選的作業 

 

 

 

(三) 「現行作業區」選項右邊小按鈕，功能分述如下。 

 

1. 點選  顯示此作業之聯絡窗口。 

2. 點選  顯示此作業之公告事項，例如：使用手冊..等。 

3. 點選  顯示此作業之作業說明。 
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二、 既有特材建議收載之申請作業 

(一)  從選單點選「既有特材建議收載作業」-「既有特材建議收載之申請作業」

進入畫面如下。 

        

1. 若已閱讀完此頁建議書之說明，欲開始填寫此建議書之內容，請點選開始

填寫，進入下一步驟。 

2. 若暫不填寫，則點選放棄本建議案，放棄此次建議書填寫。 
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(二) 步驟 1 填寫檢核表。 

1.  選擇案件類別、案件建議類別以及作業類別。 

(1) 案件類別：既有類類別或已列入自付差額 

(2) 案件建議類別： 

A. 001:一般特材案件 

B. 002-整組特材-組件須個別計價 

C. 003-整組特材-以組件合併計價。 

(3) 作業類別： A:新增品項   B:擴增/刪除型號 

2. 填寫檢核表之題目，確認需檢附之文件無誤後，請點選下一步，進入下

一步驟。 

3. 若需重新選擇案件類別或放棄此次建議書填寫，則點選放棄本建議案。 

 

上開畫面欄位說明 

 

 

 

序號 欄位名稱 意義及用途 初始值 

1  案件編號  由系統自動產生 

2  案件類別 必填 空白 

3  案件建議類別 必填  

4  
題目 每題皆為必填按照畫面填

寫說明 

代碼檔 

5  勾選   

6  提供之文件名稱 勾選選項 7 時，為必填。  
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(三) 步驟 2 填寫特材基本資料: 

➢ 新增品項 

001 一般特材案件 

1. 填寫廠牌代碼，若無廠牌代碼在廠牌欄位填查無相對應廠牌，並依特材

編碼原則填寫品項代碼8碼，系統會自動給廠牌代碼。特材編碼說明請參

閱補充說明二編碼原則。 

 

2. 填寫許可證資料，填寫完成請先按儲存許可證將資料存檔。 

3. 若要新增一張許可證，請按新增許可證，才會新增一筆新的許可證。若

案件有多張許可證者才須此按鍵功能。 

4. 畫面上之紅字欄位為必要填寫之欄位，請逐一填妥(特材基本資料及品項

資料)。 

5. 若新增許可證後要刪除該筆許可證請按 刪除許可證。如下頁圖示。 
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6. 填寫特材資料，型號填寫方式請參考補充說明三填寫型號範例及原則，

若需要增加特材代碼請按 新增特材代碼並同時做儲存，品項上限為 15

筆。 

7. 若新增特材代碼後要刪除該筆請按特材代碼項次前面之 X 圖示。 

8. 若需暫存許可證及特材代碼資料請按 儲存。 

9. 若填寫完確認無誤後，請按下一步，進入下一步驟。如下頁圖示。 
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(此圖為接上圖品項資料後方) 

上開畫面欄位說明 

序號 欄位名稱 意義及用途 初始值 

1  案件編號  由系統自動產生 

2  案件類別  由前頁帶入 

3  案件建議類別  由前頁帶入 

4  廠商代碼(10 碼)  由前頁帶入 

5  選取許可證   

6  
許可證張數 初始為 1 許可證資料如有

新增這邊也會同步增加 

1 

7  
建議特材項數 初始為零品項資料如有新

增這邊也會同步增加 

0 

8  醫療器材許可證 必填 空白 

9  醫療器材許可證號 必填 空白 

10  醫材許可證中文名稱 必填 空白 

11  醫材許可證英文名稱 必填  

12  廠牌 必填  

13  其它廠牌   

14  產地國別 必填  

15  適應症 必填  

16  使用科別 1 使用科別至少需填寫一項  

17  使用科別 2 使用科別至少需填寫一項  

18  使用科別 3 使用科別至少需填寫一項  

19  許可證效期 必填  

20  聯絡人 必填  

21  聯絡電話 必填  

22  品項代碼 必填  

23  型號 必填  

24  是否上傳圖檔? 必填 否 

25  規格 必填  

26  組件   
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27  單位 必填  

28  建議價 必填，003 不可填  

29  
大於參考品價格說明 若建議價之價格大於參考

品之價格時需填寫 

 

30  中文名稱加註   

31  英文名稱加註   

32  參考品代碼 必填，已收載的特材代碼  

33  材質 必填  

34  臨床使用方式 必填  

 

➢ 002 整組特材-組件個別計價(003-整組特材-組件不計價) 

1. 填寫廠牌代碼同上 001-一般特材案件。 

2. 新增特材組件資料:逐一填寫組件的特材資料及許可證資料，於輸入每一

筆資料後請按儲存，若案件有多張許可證者，請先按新增許可證，才會

新增一筆新的許可證，再填寫特材建議資料。 

3. 若組件資料填寫完確認無誤後，請按下一步，進入下一步驟，填寫整組

代碼。 



            使用者手冊 

 

24 

 

      

4. 先填寫整組特材代碼，下拉選單選新增品項後，請按挑選，出現挑選整

組型號視窗。 

                               

(1) 至少勾選一筆型號，確認後請按確定，將勾選之型號 

資料帶回整組資料畫面之整組型號欄位上。 

(2) 欲重填組件資料時，按取消結束本作業，並關閉視窗，回上一步。 

5. 若需要增加整組資料請按 新增整組代碼並同時做儲存，如需要重新填

寫資料也可按 清除。品項上限為 15 筆。 

6. 若新增整組品項後要刪除該筆整組品項請按項次前面之 X 圖示。 

7. 若需暫存整組資料請按 儲存。 

8. 若填寫完確認無誤後，請按下一步，進入下一步驟。 
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➢擴增/刪除型號 

001- 一般特材案件 

 

 

(此圖為接上圖品項資料後方) 
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1. 填寫既有特材代碼之廠牌碼及許可證相關資料。 

2. 填寫特材資料，選擇擴增或刪除型號，或同時擴增及刪除型號。 

3. 在系統帶入的型號後方填寫本次欲新增或刪除之型號，並完成特材相關

資料。 

4. 型號填寫方式請參考本說明書參補充說明二填寫型號範例及原則。 

➢ 002 整組特材-組件個別計價(003-整組特材-組件不計價) 
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1. 填寫廠牌碼及聯絡人資料後請按下一步，進入下一步驟。 

2. 填寫特材代碼，點選要型號類別(擴增及刪除型號)。 

3. 若為單張許可證新增或刪除型號，不異動許可證時，不須維護許可證資

料，若有多張許可證請按維護，新增或刪除之許可證字號。 
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4. 備註本次新增/刪除型號資料，於整組型號中填寫該特材代碼完整型號

(原有型號及本次新增/刪除型號)。 

 

序號 欄位名稱 意義及用途 初始值 

1.  案件編號  由系統自動產生 

2.  案件類別  由前頁帶入 

3.  案件建議類別  由前頁帶入 

4.  廠商代碼(10 碼)  由前頁帶入 

5.  整組代碼 必填  

6.  整組型號 必填  

7.  既有品項代碼 1 必填  

8.  既有品項代碼 2   

9.  既有品項代碼 3   

10.  既有品項代碼 4   

11.  既有品項代碼 5   

12.  中文名稱 必填  

13.  英文名稱 必填  

14.  參考品代碼 必填  

15.  建議價 必填  

16.  組件   

17.  規格 必填  

18.  材質 必填  

19.  單位 必填  

20.  使用科別 1 使用科別至少需填寫一項  

21.  使用科別 2 使用科別至少需填寫一項  

22.  使用科別 3 使用科別至少需填寫一項  
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序號 欄位名稱 意義及用途 初始值 

23.  適應症 必填  

24.  臨床使用方式 必填  

 

(四) 步驟 3 填寫自付差額與全額給付比較表。 

1. 若案件類別為 01-既有類別，本頁面僅顯示切結事項及廠商基本資料; 若

案件類別為 02-已列入自付差額，則需填寫自付差額品項及全額給付參考

品項比較表資料。 

2. 若需暫存自付差額品項及全額給付參考品項比較表資料請按 儲存。 

3. 切結事項及廠商基本資料，如有錯誤請按 回上一步修改。 

4. 若填寫完確認無誤後，請按下一步，進入下一步驟。 
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(五) 預覽切結書 

(六) 步驟 4 預覽確認。 

若確認預覽資料無誤後請按下一步。如有誤請請按回上一步進行修改。 
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(七) 步驟 5 上傳附件及確認。 

1. 請依檢核表所勾選之內容，上傳須檢附之相關文件檔案，全部上傳完畢

後，請按檔案確認，顯示上傳檔案相關資訊預覽(提供上傳檔案名稱及檔

案大小)，如有誤可於上方再重新按瀏覽 鍵重選檔案，如欲修改上傳檔案

的數量也可按回檢核表修改，如這時發現有填寫內容要調整也可按 回上

一步 再做修改。 

2. 若上傳檔案相關資訊預覽(提供上傳檔案名稱及檔案大小)如確認無誤，再

按上傳附件及送出建議書 按鈕。若顯示完成資訊之跳窗訊息，按下確定，

即會顯示列印建議書，表示建議書已完成並成功送出。 

(八) 步驟 6 送出建議書(如下頁圖示) 
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(九) 步驟 7 列印建議書。 

1. 按下列印建議書，即會產製建議書(.pdf 格式)，並自動下載。 

2. 建議書需列印紙本並連同函文檢附相關附件寄至健保署。如下圖 
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三、 既有特材建議案之確認查詢作業 

(一) 輸入查詢資料的條件後(案件狀態、建議日期起迄、案件編號)，按查詢，可

查詢已完成或尚未完成之建議書。 

(二) 欲清除已輸入資料時，請按清除，畫面中進度查詢所填寫全部欄位內容將全

數清除。 

(三) 欲複製一筆案件，對此案件編號做勾選，請按資料複製，會產生新案件編號

並顯示複製成功之訊息後畫面自動轉至 HMSE3400S01 步驟 1，但複製部分不

包含上傳檔案的部分，需重新上傳檔案。 

1. 欲刪除尚未提出建議之案件，對此案件編號做勾選，請按刪除，，僅可刪

除尚未完成之建議書。 

2. 承辦退回修改案件，於資料更正後可再次送出建議書。 

3. 查詢為查詢暫存尚未完成之結果畫面如下。 

4. 若為查詢已送出之結果畫面如下，可按列印建議書，即會產製建議書(.pdf

格式)，並自動下載。 

 

  



            使用者手冊 

 

36 

 

 

 

 

 

 

 

四、 既有特材建議案之進度查詢作業 

輸入案件編號、或特材代碼、許可證號可查詢案件辦理最新進度。 

 

序號 欄位名稱 意義及用途 初始值 

1 案件狀態  暫存尚未完成 

2 建議日期區間   

3 案件編號   
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陸、 補充說明 

一、既有特材送件注意事項及既有特材建議案提全民健康保險藥物給付項目及支

付標準共同擬訂會議報告之時程表 

(一) 本作業在健保資訊網服務網頁（Internet）操作。 

(二) 於線上完成建議資料填寫後，請列印建議書加蓋公司大小章，並連同函文檢

附相關證明文件(如其他建議書內容、特材許可證正反面影本、仿單、證明文

件及文獻等)後寄至衛生福利部中央健康保險署，以供辦理後續行政作業。 

(三) 既有特材建議案提全民健康保險藥物給付項目及支付標準共同擬訂會議報告

之時程表(網路收件日期為 15 日午夜 12 時前，仍須在 3 日內以公文寄送紙本

建議書至健保署，才算送件完成。)。查詢路徑：健保署全球資訊網/健保服務

/健保藥品與特材/健保特殊材料/特材相關法規與規範/藥物給付項目及支付標

準共同擬訂會議/「既有功能類別特材」建議納入健保給付案提全民健康保險

藥物給付項目及支付標準共同擬訂會議報告之時程表。(每年年底公告次年時

程表) 

健保署收文日期 
暫訂提報共同擬訂會議日期(會

議時間將於每年 11 月公告) 

11 月 15 日(含)以前 隔年 1 月 

1 月 15 日(含)以前 同年 3 月 

3 月 15 日(含)以前 同年 5 月 

5 月 15 日(含)以前 同年 7 月 

7 月 15 日(含)以前 同年 9 月 

9 月 15 日(含)以前 同年 11 月 
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二、編碼原則 

特材代碼共計十二碼，包括第一碼為大類碼，第二碼為小類碼，第三至第五

碼為品名碼，111年 12月 31日(含)以前，第六至第十碼為規格碼，第十一至

第十二碼為廠牌代碼，112年 1月 1日(含)以後，第六至第八碼為規格碼，第

九至第十二碼為廠牌代碼。(已編列廠牌代碼兩碼者，沿用 111年 12月 31日

(含)以前之編碼原則，且第九位不得編列 Z。) 

(一) 大類碼 

大類碼一位，以英文字母表示，各大類碼以其類別英文名稱字首代入，符合

編碼之易記性原則，目前已收錄之特材計分十一項大類碼。  

接頭類以Ａdaptor 的Ａ表示。  

容器類以Ｂag 或Ｂottle 的Ｂ表示。  

管套類以Ｃannula 的Ｃ表示。  

人工機能代用類以Ｆunction 的Ｆ表示。  

過濾類以Ｈemofilter 的Ｈ表示。  

傳導類以Ｌead 的Ｌ表示。  

針具類以Ｎeedle 的Ｎ表示。  

復健治療類以Ｒehabilitation 的Ｒ表示。  

縫合結紮類以Ｓuture 的Ｓ表示。  

工具類以Ｔool 的Ｔ表示。  

傷口護理類以Ｗound Nursing 的Ｗ表示。 

(二) 小類碼 

小類碼一位，各小類碼之分類係在大類碼之後按醫療上使用之習慣分類，分

類情形如下：  

接頭類（A）的小類以接頭所接的對象分類。  

容器類（B）的小類以其形態分類。  

管套類（C）的小類以其使用系統分類。  

人工機能代用類（F）的小類以其使用科別分類。  

過濾類（H）的小類以過濾對象分類。  

傳導類（L）的小類以傳導物件形態分類。          

針具類（N）的小類以其針及附帶物件形態分類。  

復健治療類（R）的小類以其三大類治療方式分類。  

縫合結紮類（S）的小類以縫合針、線、釘、夾之結構分類。  

工具類（T）的小類以工具之慣用類別分類。 

(三) 品名碼 

品名碼三位，列於小類碼之後，有下列二種情形。  

以主品名之第一個英文字首為品名碼第一位，其餘二位流水號是主品名有相

同英文字母為首之品名。例如Ｓ01代表ＣorticalＳcrew，Ｓ02代表Ｃ

ancellous Ｓcrew。  

為將同一組套、同一系統或同一處置之醫材整體呈現，將以系統名稱之英文字
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首為品名碼第一位，而主品名之第一個英文字母為品名碼第二位，其餘一位是

主品名有相同英文字首之品名流水號。例如ＨＳ1 代表Ｐrimary Ｓtem(For 

Total Hip),ＨＳ2 代表Ｅ－Ｓeries Ｓtem(For Total Hip)。 

(四) 規格碼 

1. 111年 12月 31日(含)以前：規格碼五位，列於品名碼之後，有下列二種情

形： 

通用、一般性醫材：以規格之大小、長短、號數編入，並以整體規格碼向

右靠齊，左邊多餘空位補零。  

開刀、管制性醫材：以產品型號經適當刪除欄位後以五位英數字填入。 

2. 112年 1月 1日(含)以後：規格碼三位，列於品名碼之後，以產品型號、規

格之大小、長短、號數編入，並以整體規格碼向右靠齊，左邊多餘空位補

零。(已編列廠牌代碼兩碼者，沿用 111年 12月 31日(含)以前之編碼原

則，且規格碼第四位不得編列 Z。) 

(五) 廠牌碼 

1.111年 12月 31日(含)以前：廠牌碼是編碼最後二位，第一位以廠牌之英文

字首代表為原則，第二位代表同字首廠牌流水式順序或代號。  

2. 112年 1月 1日(含)以後：廠牌碼是編碼最後四位，第一位為 Z，第二位自

Z編列，不足時依序以 Y、X等編列(排除 1、2、E、N)，第三至第四位為流

水式順序。 

(六) 為避免混淆，特材十二位代碼請勿編"Ｉ"(英文)與"Ｏ"(英文) 

(七) 品名代碼一覽表，請自本署全球資訊網 http://www.nhi.gov.tw/健保服務/

健保藥品與特材/健保特殊材料/特材相關法規與規範/建議書表格下載及填表

說明/全民健保特殊材料品項分類代碼編訂原則查詢。 
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三、 廠商申請既有特材填寫型號原則及範例 

(一) 型號填寫使用之符號基本定義 

1. 以「;」區分每個型號。 

2. 以「-」代表重複英文或數字之連接符號。 

3. 型號中包含連續數字：以「:」表示連續範圍，請注意如奇數或偶數連號

(例如 2;4;6;8;10)等皆非屬連續數字，不得使用「：」概括非連續數字範

圍。 

4. 以「()」表示分組，括號內代表同一組別之型號。 

5. 已使用「()」表示小分組，可以「【】」或「[]」表示大分組。 

6. 倘為整組特材，以「+」區分組件型號。 

(二) 新增既有特材型號範例 

1. 型號總字元數 3000bytes 以下(含) 

(1) 非整組特材型號 

A. 型號總字元數 200 bytes 以下(含) 

  以「;」區分個別型號，全數列舉填寫，範例如下： 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

“波士頓科

技”凡賽斯

神經刺激器

(雙側/電池

容量 7.5Ah) 

 

 

DB-1416;DB-1432 

金準鈀金血

糖測試系統-

血糖試片(25

片、50 片/

罐) 

 90067;90068 
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B. 型號總字元數 200~3000 bytes 

型號第一位算起其英文或數字有重複或連續規則，以「-」連接重複

數字或英文字與其餘數字或英文字母，「;」區分個別型號，「:」為呈

現連續型號範圍，「()」區分規格。 

  

賽瑞諾華斯

安德普二代

血管重建裝

置及傳導系

統 

 

 

ENC401612;ENC402312;ENC

403012;ENC403912;ENC401

600;ENC402300;ENC403000;

ENC403900 
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(A) 重複數字 

  

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

"美敦力" 雷格斯

脊椎矯正系統-

CROSSLINK 骨板 

 81155-16;19;22;25;27

;28;30;34;36;39;45;58 
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(B) 型號第一位起為重複數字且接續連續型號範圍 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

“邦美”今適

穩人工髖臼系

統-鈦骨髖臼杯

(3D 列印) 

 1100102-59:78 

 

(C) 型號第一位起為重複數字且重複數字有不同長短 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

“"捷邁"雙

動式隆傑與

賦活聚乙烯

人工髖關節

襯墊-雙動式

隆傑人工髖

關節襯墊 

 (11003131-

1:2);(209922-

38;40;42);(11003-

0997:1008) 

  



            使用者手冊 

 

44 

 

(D) 重複英文字母 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

"柏蒂" 血栓清

除導管 

 

 

 

 

 

EL-1440;1480;14100;

1540;1580;1640;168

0;1740;1780;3260;32

80;3340;3380 
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(E) 型號第一位起為重複英文字母，具連續型號範圍且尾端有重複英

文字母 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

"安吉美爾德"

萊弗史丹血管

支架系統 

 

 

 

 

5F-05:07-020;030;040;0

60;080;100;120-1;3-C 

 

 

(F) 型號第一位起為重複數字，具有不同規格 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

“雅培”恩希

快克尼歐冠狀

動脈球囊擴張

導管 

 (1400-150;200;

225;275;325-06;

08;12;15;20);(1

400-250;300;35

0-06;08;12;15;2

0;25);(1400-37

5;400;450;500-0

8;12;15;20);(14

00-550;600-12;

15;20) 
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(G) 型號第一位起為重複英文字母且不同規格 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

“鐵克諾武”

索芙娜血管攝

影導管 , 衛部

醫 器 輸 字 第

035349 號 

 (H710-FL;SL-418;

518;420;520;422;

522;419;519;421;

521;423;523);(H7

10-FL;SL-418;420;

422;419;421;423-

JSH);(H710-FL;SL-

518;520;522;519;

521;523-TJ);(SVH

3-FL;SL-418;518;4

20;520;419;519;4

21;521-SH) 
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(H) 型號第一位起為重複英文字母，且接續型號數字長短不同 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

“彼娜波”彼

娜波系統(再灌

流導管 RED) 

 (RED-68;72);(RED-62

S;62L);(RED-62115;6

2120;62125;62132;6

8127;68125;68120;6

8115;72127;72125;7

2120;72115) 
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(I) 型號中帶有符號、英文字母呈現組成規格，請依對應之數字或英
文字母填寫，若有 2 個以上的型號，請以「【】」區分型號 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

"邦特"導

引鞘 

 【BT-SI-(1:2)-

04(0:8)-450-(1

8;21;25;35)-(0

45;060;068;07

0;080;090;12

0;150)-(11:16;

22:26;31:36;4

2:46;51:56;62:

66)】; 

 

 

 

 

 

 

 

 

【BT-SI-(1:2)-

05(0:8)-450-(1

8;21;25;35;38)

-(045;060;06

8;070;080;09

0;120;150)-(1

1:16;21:26;31:

36;41:46;51:5

6;61:66)】 
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(2) 整組特材型號 

A. 組件型號為單一許可證 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

“聖那美”

踝關節固定

釘系統 

 ※說明：於【】內先填

寫組件名稱，再依序填

寫 

【Nail(3921-10;12;13-

150;180;240);(3922-

10;12;13-

150;180;240)】 

+  

※說明：以「+」區分不

同組件 

【Distal locking 

screw(392365-

025;030;035;040;045;

050;055;060;065;070;

075;080;085;090;095;

100;105;110)】 

+ 

【End 

cap(392110001)】 

+ 

【Locking bone 

screw(364048-

025;026;028;032;034;

036;038;040;045;046;

050;052;055)】 

  

衛部醫器輸

字第 036816

號 



            使用者手冊 

 

50 

 

B. 組件型號為兩張許可證以上 

 仿單內容 填寫型號 

沃思坦”亞洲

型骨髓內釘系

統- APFN 亞洲

型骨髓內釘組

(長度 170mm) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Nail 

 

 

 

 

 

 

 

Blade  

 

 

 

 

 

 

釘帽 

 

 

 

 

 

 

 

 

Screw 

 

 

 

 

 

 

※說明：於【】內先

填寫組件名稱，再依

序填寫 

 【Nail(G39-

00;20;40;60;80-

170N);(G40-

00;20;40-170N)】 

+ 
※說明：以「+」區分

不同組件 

 

 

【Blade(G42400-

70;75;80;85;90;95-

N);(G42401-

00;05;10;15;20;25;3

0;35;40-N)】 

+ 

 

【釘帽(G16-

000;100-

00;05;10;15-S;H)】 

 

      
+ 

 

 

【Screw(G12100-

26;28;30;32;34;36;3

8;40;42;44;46;48;50

;52;54;56;58;60;62;

64;66;68;70;72;74;7

6;78;80;85-S)】 

 

 

衛部醫器製

字第 006337

號 

 

衛部醫器製

字第 005707

號 
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C. 組件型號為健保收載特材代碼 

組

件

項

次 

組件特材名稱 組件之許可證

字號 

健保特材代碼 填寫型號 

1 “聯合”雙動頭

髖臼系統-雙動

頭髖臼杯 

 

衛部醫器製字

第 006541 號 

 

FBHC11307NU0  

 

由以下特材代碼組成 

FBHC11307NU0 

        + 

 

FBHL120716U0 

 

+ 

 

 

FBHS11104NU0 

 

+ 

(FBHH1206XNU0;FB

HH1201XNU0) 

2 “聯合”雙動頭

髖臼系統-高耐

磨聚乙烯活動髖

臼襯墊 

 

FBHL120716U0 

 

3 "聯合"U2 人工

髖關節股骨柄 

衛署醫器製字

第 000884 號 

FBHS11104NU0 

 

4 "聯合"髖關節股

小球 

"聯合"聯髖人工

髖關節:股小球 

 

衛部醫器製字

第 005712 號 

衛署醫器製字

第 000587 號 

FBHH1206XNU0 

 

FBHH1201XNU0 

 

 

整組特材「“聯合”雙動頭髖臼系統」=1+2+3+4 
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2. 型號總字元數 3000bytes 以上，以圖檔上傳型號 

圖檔範例： 
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(三) 變更既有特材型號範例 

1. 擴增型號 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

"優美"吉

德漢白金

支架-(裸支

架) 

 

 

(CP8Z-16;22;28;34;

39;45);(擴增產品

型號 CP8Z-50;55;6

0 自 1110301 生

效) 

 

 

 

※說明：於原型號

後以括號列舉擴增

之型號。 

自何時生效由本署

填寫，無須填報。  

 
2. 刪除型號 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

壯衛士骨

外固定器:

半針(DIA.2

MM*L4

5；75MM) 

 (TF-2045;2075;300

8;3011);(刪除 TF-3

008;3011 自 1120

101 生效)  

 

 

※說明：於原型號

後以括號列舉刪除

之型號。 

自何時生效由本署

填寫，無須填報。 

 

  

原
型

號 

擴
增
型

號 

原
型

號 
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3. 重整型號 

特材名稱 仿單內容 填寫型號 

"考迪斯"

保飛力斯

穿皮式經

管腔造形

導管 

 415-5020:5060;415-602

0:6060;(415-5020:5060-

T;V;S;M;X;Y;415-6020:6

060-T;V;S;M;X;Y;自 970

401 起生效)【刪除(41

5-5020:5060;415-6020:

6060)(415-5020:5060-

V;M;X;Y;415-6020:6060-

V;M;X;Y 自 1120101 生

效)】【新增(415-40-20

T;20S;40T;40S;60S)(415-

70-20T;20S;40T;40S;60

S)(415-80-20S;40T;40S;

60S)(415-90-20S;40T;40

S)自 1120101 生效)】

【型號重整為(415-40-

20T;20S;40T;40S;60S)(4

15-50-20T;20S;40T;40S;

60S)(415-60-20T;20S;40

T;40S;60S)(415-70-20T;

20S;40T;40S;60S)(415-8

0-20S;40T;40S;60S)(415

-90-20S;40T;40S)自 112

0101 生效)】 

 

※說明：已新增或刪

除型號達 3 次者，第 4

次請重整型號。 
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四、 特材圖檔上傳範例 


